





Indicador de nivel de liquido arrefecedor



ANTES DE REALIZAR A MANUTENGAQ A CADA 4000 HORAS DO MOTOR 3516
CERTIFIQUE-SE DE TER AS SEGUINTES FERRAMENTAS:

Ferramentas
Part Number Descrigao
300-8648 GP de Teste de Isolamento

CONSULTE A SOTREQ PARA OBTER AS PECAS E FERRAMENTAS ESPECIFICAS NECESSARIAS
PARA A EXECUGAO DESTE PROCEDIMENTO PARA CADA SERIE DO EQUIPAMENTO.

COMO FAZER A MANUTENGAO Encontre sua peca pelo site:

& A cADA sotreq.com.br/pecas/partstore

FOLGA DAS VALVULAS DO MOTOR
VERIFIQUE

NOTA: Para saber os procedimentos para ajuste de folga de valvulas, ponte da valvula e injetor de
combustivel, consulte a Sotreq para obter detalhes. Este procedimento deve ser realizado somente por
técnico treinado, caso contrario danos catastroficos podem ser resultados.

Recomenda-se a regulagem inicial da folga das vélvulas em motores novos, recondicionados ou
remanufaturados na primeira troca de dleo programada. O ajuste é necessario devido ao desgaste
inicial dos componentes do trem de valvulas e da sede dos componentes do trem de valvulas.

Assegure-se de que nao seja possivel dar a partida no motor durante a execugao desta manuteng@o.
Para ajudar a evitar possiveis ferimentos, ndo use o motor em partida para girar o volante do motor.

Os componentes do motor quentes podem causar queimaduras. Reserve mais tempo para o motor
resfriar antes de medir ou ajustar a folga das valvulas.




INJETOR DE COMBUSTIVEL
INSPECIONE / AJUSTE

A AVISO: Os eixos de comando de valvulas deverao estar sincronizados corretamente com o virabrequim
para que se possa fazer um ajuste da folga do injetor de combustivel. Os pinos de sincronizagao deverao

serremovidos dos eixos de comando de valvulas antes de se girar o virabrequim, pois do contrario o bloco
do motor sera danificado.
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ANTES DE REALIZAR A MANUTENGAOQ DE 6000 HORAS OU 6 ANOS DO MOTOR
3516 CERTIFIQUE-SE DE TER AS SEGUINTES PECAS:

Pecas
Qtde. ~ Part Number Descrigao
4 - Regulador de temperatura
1 - Junta-tampa do alojamento
4 - Anel de retencao

CONSULTE A SOTREQ PARA OBTER AS PECAS E FERRAMENTAS ESPECIFICAS NECESSARIAS
PARA A EXECUGAO DESTE PROCEDIMENTO PARA CADA SERIE DO EQUIPAMENTO.

0001 COMO FAZERA MANUTENGAO Encontre sua peca pelo site:
ou sotreq.com.br/pecas/partstore

ALTERNADOR

VERIFIQUE

ACaterpillar recomenda uma inspe¢ao programada do alternador. Inspecione o alternador, verificando se hé conexdes
frouxas e se a bateria estd sendo carregada adequadamente. Inspecione o amperimetro (se equipado) durante
a operaca@o do motor, para assegurar um desempenho apropriado da bateria e/ou um desempenho apropriado do
sistema elétrico. Faga reparos, conforme necessério.

Verifique se o alternador e o carregador da bateria estdo funcionando adequadamente. Se as baterias estiverem
carregadas adequadamente, a leitura do amperimetro deverd estar muito préximo de zero. Todas as baterias devem
ser mantidas carregadas. As baterias devem ser mantidas aquecidas, porque a temperatura afeta a sua capacidade
de dar partida no motor. Se a bateria estiver fria demais, ela nao daré partida no motor. A bateria ndo dara partida no
motor, mesmo que o motor esteja quente. Quando o motor ndo é operado durante longos periodos de tempo, ou quando
é operado por curtos periodos de tempo, a bateria pode néo se carregar totalmente. Uma bateria com uma carga baixa
congela-se mais facilmente do uma bateria totalmente carregada.
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PROLONGADOR DO LiQUIDO ARREFECEDOR (ELC - EXTENDED LIFE
COOLANT - LIQUIDO ARREFECEDOR DE VIDA UTIL PROLONGADA)

ADICIONE

A AVIS0: Use somente Prolongador do Liquido Arrefecedor Cat com o ELC Cat®.
NAO use aditivo suplementar convencional do liquido arrefecedor SCA com o ELC Cat®. Misturar o ELC
Cat® com liquidos arrefecedores convencionais e/ou com o SCA convencional reduz a vida dtil do ELC Cat®.

Tome todas as providéncias necessérias para assegurar-se de que os fluidos sejam devidamente
mantidos em seus compartimentos durante os procedimentos de inspe¢@o, manutencao, teste, ajuste
e reparo do produto. Esteja preparado para coletar os fluidos em recipientes adequados antes de abrir
qualquer compartimento ou desmontar quaisquer componentes que contenham fluidos.

Descarte todos os fluidos de acordo com os regulamentos e as leis locais.

Consulte a Sotreq para saber quais sdo as ferramentas e os suprimentos adequados para coletar e conter
fluidos.

CUIDADO: Liquido arrefecedor quente, vapor e alcali podem provocar ferimentos.

Atemperatura operacional, o liquido arrefecedor do motor esta quente e sob pressao. O radiador e todas as
tubulag@es dos aquecedores e do motor contém liquido arrefecedor quente ou vapor. Qualquer contato pode
causar queimaduras graves.

Retire a tampa do sistema de arrefecimento lentamente para aliviar a pressao, somente quando o motor
estiver parado e a tampa fria o suficiente para ser tocada com a mao desprotegida.

Nao tente apertar as conexdes da mangueira quando o liquido arrefecedor estiver quente, pois a mangueira
pode se soltar, causando queimaduras.

0 Aditivo do Liquido Arrefecedor do Sistema de Arrefecimento contém élcali. Evite o contato com a pele e
os olhos.

0 ELC Cat® (Liquido Arrefecedor de Vida Util Prolongada) nao requer adigdes frequentes de aditivos suplementares
de arrefecimento associados com os atuais liquidos de arrefecimento convencionais. O Prolongador ELC Cat® é
adicionado apenas uma vez.

Verifique o nivel do liquido arrefecedor com o motor desligado e frio.
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Afrouxe lentamente a tampa do bocal de enchimento do sistema de arrefecimento para aliviar a pressao.
Remova a tampa do bocal de enchimento do sistema de arrefecimento

Drene liquido arrefecedor suficiente do sistema de arrefecimento para adicionar o Prolongador ELC Cat®

seu motor. Para obter informacoes adicionais, consulte a Sotreq

Limpe a tampa do bocal de enchimento do sistema de arrefecimento. Inspecione as juntas da tampa do
bocal de enchimento do sistema de arrefecimento. Substitua a tampa do bocal de enchimento do sistema
de arrefecimento se as juntas estiverem danificadas. Instale a tampa do bocal de enchimento do sistema de
arrefecimento

n Adicione o Prolongador ELC Cat® de acordo com os requisitos de capacidade do sistema de arrefecimento de

REGULADOR DE TEMPERATURA DO LiQUIDO ARREFECEDOR
SUBSTITUA
Nos processos a sequir, utilize:

Regulador de temperatura / Junta-tampa do alojamento
Anel de retencado

Substitua o termostato antes que ocorra falha do termostato. Este procedimento € uma pratica de manutencao
preventiva recomendada. A substituicao do termostato reduz a possibilidade de uma paralisagao nao programada.

Consulte a Sotreq para con oil lo de 0 correto.

Um termostato que falha em uma posicéo parcialmente aberta pode provocar superaquecimento ou superresfriamento
do motor.

Um termostato que falha em uma posicao fechada pode provocar superaquecimento excessivo. 0 superaquecimento
excessivo poderd resultar em rachadura do cabecote ou de agarramento do pistéo.

Um termostato que falha na posi¢@o aberta fard com que a temperatura operacional do motor fique muito baixa durante
a operac@o com carga parcial. As temperaturas operacionais baixas do motor durante cargas parciais poderiam
causar um actimulo de carbono excessivo dentro dos cilindros. Esse actimulo de carbono excessivo poderia resultar
em um desgaste acelerado dos anéis do pistao e desgaste da camisa do pistao.
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SENSOR DE ROTAGAO/DISTRIBUIGAO DO MOTOR
LIMPE / INSPECIONE

Remova o sensor de rotagao/distribuicao

do motor da caixa do volante. Verifique a
condicao da extremidade do sensor de rotagao/
distribuicao do motor. Verifique se ha sinais de
desgaste e de contaminantes

Limpe os cavacos de metal e outros detritos da
face doima

Instale o sensor de rotagao/distribuicao do motor
de acordo com as informacdes do Manual de
Servico, Entre em contato com a Sotreq para
valores de Especificacoes

BOMBA DE PRE-LUBRIFICAGAD
INSPECIONE

Inspecione a bomba de pré-lubrificac@o quanto as seguintes condicdes:
e Trincas
* Furos de pino
* Operacdo adequada
*Desgaste

Inspecione a bomba de pré-lubrificac@o quanto a vazamentos. Substitua todos os retentores se for observado algum
vazamento.

Inspecione os circuitos elétricos, verificando se as seguintes condi¢des estao presentes:
*Danos
* Desfiadura

Assegure-se de que os fios elétricos estejam em boas condicdes.
Inspecione as conexdes elétricas. Assegure-se que as conexdes elétricas estejam firmes.
Se for ario reparo ou substituicdo, consulte o manual de Desmontagem e Montagem do motor.

Consulte a Sotreq para obter assisténcia.
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BOMBA DE PRE-LUBRIFICAGAO DE AR

Inspecione todos os componentes do circuito de ar da bomba de pré-lubrificacao. Inspecione todas as tubulagdes
e conexdes de ar, verificando se ha vazamentos. Assegure-se de que os componentes do circuito de ar estejam em
bom estado.

BOMBA ELETRICA DE PRE-LUBRIFICAGAQ
Inspecione as escovas. Substitua as escovas, se necessario.

MOTOR DE PARTIDA
INSPECIONE

Se o motor de partida falhar, o motor podera nao dar partida em situacdes de emergéncia. E recomendada uma
inspecdo programada do motor de partida.

0 pinhdo do motor de partida e a coroa do volante do motor devem estar em boas condicdes para que a partida do
motor seja adequada. 0 motor ndo dara partida se o pinhao do motor de partida ndo se encaixar na coroa do volante
do motor. Os dentes do pinhdo do motor de partida e da coroa do volante do motor podem ser danificados devido ao
encaixe irregular.

Inspecione se o0 motor de partida funciona de modo adequado. Ouca se ha ruido quando é dada partida no motor.
Inspecione os dentes do pinhdo do motor de partida e da coroa do volante do motor. Verifique se os dentes estao com

desgaste padronizado. Verifique se os dentes estao quebrados ou lascados. Se forem encontrados dentes danificados,
0 pinhdo do motor de partida e a coroa do volante do motor deverao ser substituidos.

BOMBA DE AGUA
INSPECIONE

Uma bomba de dgua defei pode causar pr
nas seguintes condicdes:
« Trincas no cabecote de cilindro
 Engripamento do pistao
* Qutro dano em potencial ao motor

graves de superaquecimento do motor que poderiam resultar

Uma bomba de d4gua com falha podera causar sérios probl de superaqueci ) do motor. Problemas graves de
superaquecimento poderdo causar rachaduras no cabecote de cilindro, engripamento do pistdo ou possiveis danos
ao motor.

Inspecione visualmente se a bomba de dgua apresenta vazamentos. Se observar vazamento nos retentores da bomba
de dgua, substitua todos os retentores.

Inspecione se a homba de 4gua apresenta desgaste, rachaduras ou furos e se funciona adequadamente.

Consulte a Sotreq for necessario substituir ou consertar.



LiQUIDO ARREFECEDOR (ELC)
TROQUE/ANALISE

CUIDADO: Sistema Pressurizado: Liquido arrefecedor quente podera causar queimaduras sérias. Para abrir
a tampa do bocal de enchimento do sistema de arrefecimento, espere até que os componentes do sistema

de arrefecimento estejam frios. Afrouxe a tampa de pressao do sistema de arrefecimento lentamente, a fim
de aliviar a pressao.

Use somente agua limpa para lavar o sistema de arrefecimento durante a drenagem e substituicdo do Liquido
Arrefecedor de Vida Prolongada (ELC).

DRENAGEM DO SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Desligue o motor e deixe esfriar. Feche a entrada
de agua do pés-arrefecedor de circuito separado

(se equipada). Certifique-se de que o motor
nao possa ser acionado quando o sistema de
arrefecimento for drenado

Afrouxe lentamente a tampa do bocal de

enchimento do radiador para aliviar toda

a pressdo. Remova a tampa do bocal de
n Abra o dreno do liquido arrefecedor (1)

enchimento do radiador

A AVISO: Descarte adequadamente ou recicle o liquido arrefecedor usado. Vérios métodos tém
sido propostos para reaproveitar o liquido arrefecedor usado, a fim de reutilizé-lo em sistemas de

arrefecimento de motores. O procedimento de destilacdo completa é o UGnico método aceito pela
Caterpillar para reaproveitar o liquido arrefecedor usado.

Para obter inf des sobre o d e reci do liquido arrefecedor usado, Ite a Sotreq.
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LIMPE 0 SISTEMA DE ARREFECIMENTO

A AVISO: Encha o sistema de combustivel com uma vazao de 19 L (5 gal EUA) por minuto, para evitar

bloqueamento por ar.

n Depois de drenado, lave o sistema de arrefecimento com jatos de dgua limpa para remover os detritos
Feche o dreno do liquido arrefecedor

Abra a admissao de agua para o pos-arrefecedor de circuito separado (se equipada). Encha o sistema de
arrefecimento com agua limpa. Instale a tampa do bocal de enchimento do radiador. Opere o motor até que a
temperatura esteja entre 49 °C (120 °F) a 66 °C (150 °F)
Desligue o motor e deixe esfriar. Feche a entrada de dgua do pos-arrefecedor de circuito separado (se
equipada). Certifique-se de que o motor ndo possa ser acionado quando o sistema de arrefecimento for
drenado. Afrouxe lentamente a tampa do bocal de enchimento do radiador para aliviar toda a pressao.
Remova a tampa do bocal de enchimento do radiador
Abra o dreno do liquido arrefecedor. Drene o liquido arrefecedor. Lave o sistema de arrefecimento com agua
limpa. Feche o dreno do liquido arrefecedor

Repita as Etapas 3,4e 5

ABASTECA 0 SISTEMA DE ARREFECIMENTO

A AVISO: Encha o sistema de combustivel com uma vazao de 19 L (5 gal EUA) por minuto, para evitar

blogueamento por ar.

Abasteca o sistema de arrefecimento com Liquido Arrefecedor de Vida Uil Prolongada (ELC). Para saber
a capacidade correta do sistema de arrefecimento, consulte o Manual de Operagao e Manutencao,
Capacidades de Reat i ). Nao instale a tampa do bocal de enchimento do radiador

Abra a admissdo de agua para o pos-arrefecedor de circuito separado (se equipada). D& partida no motor.
Opere o motor para purgar o ar das cavidades do bloco do motor. Aguarde até que o ELC se aqueca e o nivel
do liquido arrefecedor se estabilize. Desligue o motor

Verifique o nivel de liquido arrefecedor. Mantenha o liquido arrefecedor ao nivel correto indicado no visor de
nivel (se equipada). Se o sistema nao estiver equipado com um visor de nivel, mantenha o liquido arrefecedor
dentro de 13 mm (0,5 pol) abaixo da base do tubo de enchimento

Limpe a tampa do bocal de enchimento do radiador. Inspecione as juntas da tampa do radiador. Se as juntas
da tampa do bocal de enchimento do radiador estiverem danificadas, descarte a tampa usada e instale outra
nova. Se as juntas da tampa do bocal de enchimento do radiador ndo estiverem danificadas, use a Bomba
de Pressurizacdo (9S-8140) para testar a pressdo da tampa do bocal de enchimento do radiador. A pressao
correta est4 estampada na face da tampa do bocal de enchimento do radiador. Se a tampa do bocal de
enchimento do radiador n@o estiver mantendo a pressao correta, instale uma nova tampa

Dé partida no motor. Inspecione o sistema de arrefecimento quanto a vazamentos e temperatura correta de
operagao
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MANUTENCAO

DE 7500 HORAS

ANTES DE REALIZAR A MANUTENGAQ A CADA 7500 HORAS DO MOTOR 3516

CERTIFIQUE-SE DE TER AS SEGUINTES E FERRAMENTAS:

|‘_i'| NOTA:

io0n  COMO FAZER A MANUTENGAO

“«” ACADA 7500 HORAS

VERIFIQUE

i’/" Ferramentas

GP de Teste de Isolamento

o

Encontre sua peca pelo site:
sotreq.com.br/pecas/partstore

Verifique a armadura do excitador. Verifique se o retificador giratorio esta preso. Se houver suspeita de um defeito em
um retificador, passe para a se¢éo Teste de um Bloco Retificador de Trés Diodos.



TESTE DE UM BLOCO RETIFICADOR DE TRES DIODOS

Bloco retificador de trés diodos (duas partes)

0 procedimento abaixo testa os trés diodos de um bloco. Verifique os blocos retificadores positivo e negativo. Se
alguma leitura do medidor n@o estiver dentro das faixas especificadas, substitua o bloco retificador.

n Coloque o multimetro digital na escala de diodos. Remova todos os condutores do bloco retificador

Para testar o bloco retificador negativo, siga estes passos:

a. Coloque o condutor de teste vermelho no terminal NEGATIVO (-). Cologue o condutor de teste preto nos
seguintes terminais do retificador: AC1 (3), AC2 (4) e AC3 (5). Todas as leituras no medidor devem estar
entre04e 1,0

b. Coloque o condutor de teste preto no terminal NEGATIVO (-). Coloque o condutor de teste vermelho nos
seguintes terminais do retificador: AC1 (3), AC2 (4) e AC3 (5). Em todos os casos, 0 medidor devera indicar
OL (overload / sobrecarga)

Para testar o bloco retificador positivo, siga estes passos:

a. Coloque o condutor de teste vermelho no terminal POSITIVO (+) do retificador. Cologue o condutor
de teste preto nos seguintes terminais do retificador: AC1 (3), AC2 (4) e AC3 (5). Em todos os casos, 0
medidor deverd indicar OL (overload / sobrecarga)

b. Cologue o condutor de teste preto no terminal POSITIVO (+) do retificador. Coloque o condutor de teste
vermelho nos seguintes terminais do retificador: AC1 (3), AC2 (4) e AC3 (5). Todas as leituras no medidor
devem estar entre 0,4 e 1,0

NOTA: Um diodo em curto-circuito pode danificar o rotor do excitador. Se um diodo estiver em curto-circuito,
verifique o rotor do excitador. Consulte Testes e Ajustes, Enrolamento e Testes e Ajustes, Isolamento. Execute
esses testes.

Esse bloco do retificador também contém o varistor CR7. 0 CR7 pode ser verificado medindo a
resisténcia entre o terminal POSITIVO (+) e o terminal NEGATIVO (-) do retificador. A resisténcia deve
ser de no minimo 15000 ohms.
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TESTE DISCRETO DO DIODO

VERIFIQUE 0S DIODOS DE PONTE PARA A ESTRUTURA 1400 E 0 GERADOR DE ESTRUTURA 1600

llustraca@ol

Para realizar essa verificagao do diodo, os diodos
devem ser isolados. Consulte a llustragao 1

Conecte uma bateria e uma luz em cada diodo
em ambas as diregoes para testar o diodo.
Consulte a llustragao 2

Substitua os diodos que acendem a lampada
quando ligada em ambas as direcoes
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VERIFIQUE 0S ENROLAMENTOS E 0S DIODOS DE ROTAGAO COM O USO DE EXCITAGAO SEPARADA

A AVISO: Assegure-se de que o gerador esteja desconectado de qualquer carga externa e inspecione a
caixa de terminais para verificar se todas as conexdes estdo totalmente apertadas.

Pare a unidade, desconecte e isole os fios do CDVR
Ha duas formas de criar um conjunto com excitacao separada. Monte um dos seguintes circuitos de teste.
Opere o gerador na velocidade recomendada usada durante as operagdes normais

Aumente gradualmente a corrente do campo do excitador ajustando o reostato e meca as tensdes de
saida em L1 - L2 - L3. Verifique a tens@o e a corrente de excitacao com e sem carga. Consulte a placa de
identificacao da maquina ou peca o relatorio de teste da fabrica

Quando a tenséo de saida estiver no valor nominal e equilibrado dentro de 1% para o nivel de excitacao
nominal, a maquina esta em condicdes de trabalho. Portanto, a falha vem do CDVR ou da fiagdo associada
(que € enrolamentos de detecg@o ou auxiliares)

CONJUNTO DO RETIFICADOR DE ONDA COMPLETA E DO DISSIPADOR DE CALOR GIRATORIO DO RETIFICADOR/
VARISTOR

Consulte a segéo Varistor desse documento para obter informag@es sobre procedimentos de teste.

SOMENTE GERADORES 1800

0 madulo do retificador de onda completa, incluindo os mddulos dos varistores interno e externo, deverdo ser
inspecionados e testados de acordo com as seguintes diretrizes:

Todos os condutores, terminais e conectores deverdo ser inspecionados para verificar a existéncia de danos e o torque
correto.

Todas as medic@es de testes deverao ser documentadas para estabelecer dados de tendéncia.

TESTE DO DIODO DO RETIFICADOR

0 procedimento a seguir testa cada um dos seis diodos dentro do médulo do diodo retificador. Se qualquer leitura do
medidor ndo estiver dentro das faixas dadas, substitua o conjunto do dissipador de calor. Consulte as instrucdes de
Remocao/Instalacao.
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A PERIGO: Pode haver alta tensao. A fonte de energia deve ser desconectada antes de trabalhar no
equipamento. Se a fonte de alimentac@o nao for desconectada, isso podera resultar em ferimentos ou

morte. Verifique se o equipamento ndo esta energizado antes de realizar qualquer manutencao. Esse
trabalho devera ser realizado por pessoal treinado, com as ferramentas e os procedimentos corretos.
Qualquer contato do corpo com o potencial elétrico causara ferimentos ou morte.

Remova todos os condutores do médulo do diodo do retificador
Coloque o multimetro digital na escala de diodos
Cologue o condutor preto de teste do multimetro no terminal POSITIVO (+) do mddulo do diodo do retificador

Cologue o condutor vermelho de teste do multimetro em cada um dos seguintes terminais do médulo do diodo
retificador. Inicie com AC1, AC2 e, finalmente, AC3

Cologue o condutor vermelho de teste no terminal NEGATIVO (-) do médulo do diodo do retificador

Coloque o condutor preto de teste do multimetro em cada um dos seguintes terminais do médulo do diodo
retificador. Inicie com AC1, AC2 e, finalmente, AC3

Coloque o condutor vermelho de teste do multimetro no terminal POSITIVO (+) do médulo do diodo do
retificador

Coloque o condutor preto de teste do multimetro em cada um dos seguintes terminais do médulo do diodo
retificador. Inicie com AC1, AC2 e, finalmente, AC3

Cologue o condutor preto de teste do multimetro no terminal NEGATIVO (-) do médulo do diodo do retificador

Coloque o condutor vermelho de teste do multimetro em cada um dos seguintes terminais do médulo do diodo
retificador. Inicie com AC1, AC2 e, finalmente, AC3

Instale todos os condutores no modulo do diodo do retificador. Aperte os parafusos com o torque adequado.
0 torque para as conexdes pode variar de 2,35 Nm (20,8 Ib/pol) a 3,35 Nm (29,7 Ib/pol)

NOTA: Todas as leituras do medidor devem estar entre 0,4 vce e 1,0 vec.

Em todos os casos, o medidor devera indicar OL (overload / sobrecarga).

Um diodo em curto-circuito pode danificar o rotor do excitador. Se um diodo estiver em curto-circuito,
verifique o rotor do excitador. Consulte as secdes Testes e Ajustes, KENR5284, Enrolamentos e Testes
e Ajustes, Isolamento para obter mais informagdes sobre testes. Execute os testes que sdo mostrados
em KENR5284.

INSTRUCOES DE REMUQAUIINSTALAGT\O DO CONJUNTO DO DISSIPADOR DE CALOR GIRATORIO - SOMENTE
GERADORES DE ARMACAO 1800

Use as seguintes instrugdes para remover e substituir o conjunto do dissipador de calor giratorio. NAO tente substituir
qualquer componente individual do conjunto do dissipador de calor giratério.



Rotule os fios para garantir a fiagao correta na instalagao
Remova os fios dos terminais

Remova os parafusos de montagem

Remova o conjunto do dissipador de calor

Substitua o conjunto do dissipador de calor

coma Tabela 1

Inspecione se o isolamento do condutor do rotor do excitador e o isolamento do condutor do rotor principal
apresentam danos. Corrija conforme necessario

Instale os condutores do rotor do excitador e os condutores do rotor principal no médulo do diodo do
retificador

Instale novas arruelas de estrela nos polos dos terminais do médulo do varistor. A arruela de estrela devera
ser colocada entre o polo do terminal e o terminal do condutor

Instale os condutores no médulo do varistor

Evite introduzir dobras em qualquer condutor ou conexdo. Aperte todas conexdes dos terminais dos
condutores com torque de acordo com a Tabela 2

Instale novas amarracoes de fios conforme necessério para prender todos os fios dos condutores

Instale todas as chapas de metal que foram removidas para ter acesso ao conjunto do dissipador de calor
giratorio

Tabela 1 Tabela 2
Tamanho do parafuso Torque Terminal Torque
i Torque do terminal do 2,35 Nm (20,8) -
5/16 pol 35,4 Nm (26 Ib/pés) mOdl:(IEDtigigaddIg?D do 335 Nm (30 Ib/pol)
3/8 pol 55,8 Nm (41 1b/pés) Modulo do Varistor 4 (12,3910 Ib/aol) -

2Nm (17,7 Ib/pol)

Aplique Trava-rosca (9S-3263) nos parafusos. Instale os parafusos. Aperte os parafusos com torque de acordo



ANTES DE REALIZAR A MANUTENGAO GERAL DO MOTOR 3516 CERTIFIQUE-SE
DE TER AS SEGUINTES PECAS E FERRAMENTAS:

Pecas Ferramentas
Qtde. ~ Part Number Descrigao Part Number Descrigao
Hydrosolv 4165 307-9921 Toalhas absorventes
[ LD 19L (5 gal EUA)
Hydrosolv
! B 19L (5 gal EUA)

CONSULTE A SOTREQ PARA OBTER AS PECAS E FERRAMENTAS ESPECIFICAS NECESSARIAS
PARA A EXECUCAO DESTE PROCEDIMENTO PARA CADA SERIE DO EQUIPAMENTO.

coMo FAZER A MANUTENGAO Encontre sua peca pelo site:

sotreq.com.br/pecas/partstore

COLMEIA DO POS-RESFRIADOR
INSPECIONE / LIMPE / TESTE

Nos processos a seguir, utilize:
Hydrosolv 4165 - 19 L - 5 gal EUA (1U-5490) / Hydrosolv - 19 L - 5 gal EUA (174-6854)

A AVISO: Nao use uma concentragdo alta de limpador céustico para limpar a colméia. Uma alta

concentracao de limpador caustico pode atacar os metais internos da colméia e causar vazamentos. Use
somente a concentragao recomendada de limpador




A Caterpillar recomenda usar o limpador liquido Hydrosolv. A Tabela anterior relaciona os limpadores liquidos
Hydrosolv que estdo disponiveis na Sotreq.

Remova a colmeia. Consulte a Sotreq para saber sobre o procedimento detalhado

Coloque a colmeia do pés-arrefecedor sobre um lado para remover os detritos. Remova os detritos acessiveis
Lave a colmeia com o limpador fluindo no sentido oposto ao do fluxo normal

Retire o bujao de drenagem

Use vapor para limpar o nlcleo e remover quaisquer residuos. Lave as aletas da colmeia do pés-arrefecedor.
Remova quaisquer outros detritos presos no interior e no exterior da colmeia

Lave a colmeia com agua quente e sabao

Lave cuidadosamente a colmeia para remover os residuos e detritos restantes. Enxague a colmeia com agua
fresca e limpa até que a dgua que sai da colmeia esteja limpa e sem detritos

Seque a colmeia com ar comprimido. Direcione o ar para o sentido oposto ao fluxo normal

Antes da instalagao, inspecione se os anéis retentores ou lacres apresentam danos. Se necessario, substitua
0s anéis retentores ou os lacres

Inspecione a colmeia para verificar se ha detritos presos e se esta limpa. Se necessario, remova os detritos e
repita o procedimento de limpeza

Inspecione a colmeia para verificar se ha danos e realize um teste de pressao para detectar vazamentos.
Muitas oficinas que fazem manutencao de radiadores s@o equipadas para efetuar testes de pressao

Instale a colmeia. Consulte a Sotreq para ver o procedimento e cuidados necessarios

30 use alta pressao quando as aletas estiverem limpas. A alta pressao pode danificar as aletas.

o CUIDADO: Ferimentos podem resultar devido a ar comprimido.

Siga o procedimento correto para evitar ferimentos. Quando usar ar comprimido, use uma mascara e roupas
de protegao.

A pressao maxima do ar no bico deve ser menos de 205 kPa (30 psi) para fins de limpeza.

ROLAMENTOS DO GERADOR
SUBSTITUA

SR4B

Todos os rolamentos de esferas devem ser limpos. A area de lubrificagao deve ser reabastecida com Graxa
(2S-3230). Embale os rolamentos de esferas (de um tergo a metade do volume da area de lubrificacéo)

Use um aquecedor de indug@o para aquecer os rolamentos esféricos a 107 °C (224,6 °F) por 10 minutos para
instalar quaisquer dos seguintes rolamentos: rolamentos esféricos novos e rolamentos esféricos que foram
inspecionados. Monte os rolamentos no eixo. Para reinstalar o cubo, aqueca-o a 400 °C (752,0 °F) por trés
horas. Monte o cubo no eixo




“ Verifique se o tubo da graxeira esta com graxa
Remova o bujao do suporte e opere o gerador por uma hora. 0 procedimento possibilitara a expansao da
graxa. 0 espalhamento da graxa empurrara o excesso para fora da area de lubrificac@o. Quando o excesso
de graxa sair da area de lubrificacao, a pressao interna sera reduzida. O gerador continuara funcionando até
que ndo haja mais graxa para ser eliminada

“ Desligue o motor. Instale o bujao de drenagem do suporte. Remova o excesso de graxa

Nos intervalos de engraxamento, siga as recomendacdes da placa de lubrificac@o (se houver uma) ou
consulte Agenda de Manutenc&o, Rolamento do Gerador. Sempre que os rolamentos forem engraxados,
repita a Etapa 1. NAO MISTURE AS GRAXAS

RECONDICIONAMENTO (GERAL)
REVISAO (GERAL)

Consulte o manual de operacdo e manutenc@o, Recomendagdes de Manutencgao, entregue junto do grupo gerador
para determinar o intervalo de manuteng&o para uma revisao principal.

A necessidade de uma revisao principal é determinada por varios fatores:
* Um aumento de consumo de éleo
*Um aumento do escape de gases para o carter do motor pelos anéis de pistao
* A quantidade total de consumo de dleo
* As horas de servigo do motor
« A andlise de metais de desgaste do dleo lubrificante
* Um aumento nos niveis de ruido e vibragéo

Um aumento da quantidade de metais de desgaste no dleo lubrificante indica a possivel necessidade de servigo nos
mancais e nas superficies que se desgastam. Um aumento nos niveis de ruido e vibragdo indica a necessidade de
SEervigo nas pecas giratorias.

NOTA: E possivel que uma andlise do 6leo indigue uma diminuicdo dos metais de desgaste no dleo
lubrificante. As camisas dos cilindros podem estar to desgastadas que haja polimento dos seus diametros
internos. Além disso, 0 aumento do uso de 6leo lubrificante diluira os metais de desgaste.

0 equipamento acionado também podera necessitar de servicos quando se fizer a reviséo geral do
motor. Consulte a literatura fornecida pelo fornecedor/fabricante do equipamento acionado.

Observe o motor @ medida que ele acumular horas de servigo.
Consulte a Sotreq sobre a programacao de uma revisao geral.
Uma revisao geral inclui todo o trabalho realizado para a revisdo da extremidade superior. Uma revisao geral inclui
pecas e mao-de-obra adicionais. As pecas e mao-de-obra adicionais s@o necessarias para recondicionar o motor

completamente.

Para a revisdo geral, todos os mancais, retentores, juntas e componentes que se desgastam sdo desmontados.
As pecas sao limpas e inspecionadas. Quando r ario, as pecas sao substituidas.
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0 virabrequim é medido para se determinar o seu
desgaste. 0 virabrequim poderé necessitar de retificacao.
Alternativamente, o virabrequim poderd ser substituido
por uma peca de reposicao Cat®.

A Sotreq pode fornecer esses servicos e componentes,
assim como que os j
operando dentro das especificacdes apropriadas.

SUBSTITUICAO DE COMPONENTES

Substitua os componentes a seguir durante uma revisao
geral:
*Mancais do eixo de comando de vélvulas
*Mancais de bielas
* Retentores do virabrequim
« Arruelas de encosto do virabrequim
« Unidades injetoras eletronicas
*Buchas do trem de engrenagens
*Mancais do trem de engrenagens
*Mancais principais
 Anéis do pistdo

INSPECAO, RECONDICIONAMENTO OU TROCA DE
COMPONENTES

Inspecione os seguintes componentes quanto, a sua
reutilizacéo, de acordo com as instrucdes da Caterpillar.

Consulte a Sotreq Sobre Pecas Reutilizaveis e Operacdes
de Recuperacéo.

Se necessdrio, recondicione 0s componentes
desgastados ou substitua os componentes através do
servico a base de troca. A Sotreq pode fornecer esses
servicos e componentes:

* Seguidores do eixo de comando de valvulas

* Arruelas de encosto do eixo de comando de vélvulas

*Bielas

* Amortecedor de vibragdes do virabrequim

« Conjunto de cabecote

* Camisas dos cilindros

* Suportes do motor

*Bomba de 6leo de retorno

* Fiac@o do motor

* Retentores do coletor de escape

« Foles do coletor de escape

« Vélvula reguladora de pressao do combustivel

*Bomba de escorva de combustivel

*Bomba de transferéncia de combustivel
* Juntas do coletor de admissao
*Vedadores do coletor de admissao
* Colméia do arrefecedor de 6leo
*Bomba de 6leo

« Pistoes

* Pinos de pistao

*Bomba de pré-lubrificacéo
 Hastes de empuxo

* Balancins

* Placa espacadora

* Atualizacéo de software

* Turboalimentador

INSPECAO DE COMPONENTES

Inspecione os seguintes componentes de acordo com
as instrugdes que se encontram nas publicacdes da
Caterpillar sobre reutilizacao.

Consulte a Sotreq para as diretrizes Sobre Pecas
Reutilizaveis e Operacd: de Recuperacdo ou
Recuperacéo de Pecas Usadas.

* Colméia do pos-arrefecedor

« Eixo-comando de vélvulas

« Virabrequim

 Equipamento acionado (alinhamento)

*Bloco de cilindros do motor

* Médulo de controle do motor

« Blindagens do fole do escape

*Volante do motor

 Trem de engrenagens dianteiro (engrenagens)

* Tela de succ@o de dleo

«Trem de engrenagens traseiro

Inspecione o eixo-comando de vélvulas quanto a danos
nos munhges e nos excéntricos.

Inspecione o virabrequim quanto a qualquer uma das
seguintes condicdes:

* Deflexdo

* Danos nos munhdes

» Material de mancais que ficou preso aos munhdes

Verifigue a conicidade e o perfil dos munhdes
do virabrequim. Inspecione esses componentes
interpretando os padrdes de desgaste nos seguintes
componentes:

*Mancal da biela

* Mancais principais



NOTA: Se o virabrequim ou o eixo-comando
de valvulas for removido por qualquer motivo,

use o processo de inspe¢do por particulas
magnéticas para verificar a existéncia de
frincas.

Substitua 0 amortecedor de vibragdes do virabrequim na
ocorréncia de uma das seguintes condigoes:
« Falha do motor devido a um virabrequim quebrado
* Desgaste excessivo do mancal dianteiro do
virabrequim
* Desgaste excessivo do trem de engrenagens que
nao tenha sido causado por uma falta de lubrificagéo

Inspecione as engrenagens e as buchas do trem de
engrenagens quanto as seguintes condigoes:

*Dentes de engrenagem desgastados

* Encaixe anormal

*Desgaste anormal

Além da inspecdo dos componentes, inspecione o
alinhamento do equipamento acionado.

Consulte o Guia de Aplicacéo e Instalacdo do motor
ou a literatura fornecida pelo fabricante original do
equipamento acionado.

LIMPEZA DE COMPONENTES

Limpe a colméia do arrefecedor de dleo e a colméia do
pos-arrefecedor. Em seguida, teste as duas colméias
sob pressdo. Para instrucdes sobre a limpeza das
colméias, consulte o topico no Manual de Operacao e
Manutencéo, Colméia do Pés-arrefecedor ou entre em
contato com a Sotreq.

Limpe a tela de succ@o de 6leo. Remova também as
tampas laterais para limpar o carter. Para instrucdes
sobre a o0 e instalacao de p I

a Sotreq para maiores informacoes.

OBTENHA UMA ANALISE DO LIQUIDO ARREFECEDOR

Se o sistema estiver abastecido com liquido arrefecedor/
anticongelante convencional para servigos pesados,
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verifique regularmente a concentragdo do aditivo
suplementar arrefecedor (SCA). A concentragdo de SCA
pode ser verificada através da Analise S-0-S de Liquido
Arrefecedor de Nivel 1. Uma analise periédica mais
detalhada do liquido arrefecedor é recomendada.

Por exemplo, embora as concentracdes de aditivos
arrefecedores ~ tenham sido cuidadosamente
monitorizadas, depésitos consideraveis sdo encontrados
nas areas da camisa de agua do sistema de arrefecimento
externo. Neste caso, é muito provavel que o problema
tenha sido causado pela quantidade de minerais contidos
na agua arrefecedora depositados no motor ao longo do
tempo.

Uma anélise do liquido arrefecedor pode ser feita para
verificar-se a qualidade da 4gua usada no sistema de
arrefecimento.

Uma anélise completa da d4gua poderd ser obtida através
das seguintes fontes:

* Revendedor Sotreq

* Companhia local de agua

* Agente agricola

* Laboratorio independente

A Caterpillar recomenda uma Analise S-0-S de Liquido
Arrefecedor (Nivel 2). A Analise de Nivel 2 constitui-
se uma avaliagdo quimica abrangente do liquido
arrefecedor.

Essa andlise verifica também o estado geral da érea
interna do sistema de arrefecimento.

A Anélise de Nivel 2 inclui os seguintes servigos:

* Andlise de Nivel 1 completa

« dentificagdo da fonte de corrosdo metélica e de
agentes contaminadores

« |dentificacdo de actimulo de impurezas que causam
corroséo

« |dentificagdo de actimulo de impurezas que
provocam a formag&o de crostas

* Determinac@o de possivel eletrélise dentro do
sistema de arrefecimento do motor

E fornecido um relatério dos resultados da analise. As
recomendacbes sobre manutencdo baseiam-se nos
resultados.

Para informacdes adicionais sobre a Analise S-0-S de
Liquido Arrefecedor, entre em contato com a Sotreq.



REVISAO - EXTREMIDADE SUPERIOR (TOP END)

Consulte Sotreq para determinar o intervalo de
manutencéo para uma revisao da extremidade superior
(TOP END).

A revisdo da extremidade superior envolve a remocéo, a
inspecdo e a modificacdo de componentes do cabecote.
Alguns componentes adicionais sdo substituidos e
reparados.

A Sotreq pode fornecer esses servicos e componentes,
assim como pode garantir a operacao dos componentes
dentro das especificacdes corretas.

NOTA: O equipamento acionado pode
também exigir manutencé@o quando o motor

for revisado. Consulte o material informativo
fornecido pelo fabricante original do
equipamento acionado.

PRIMEIRA REVISAO DA EXTREMIDADE SUPERIOR

Se preferir realizar uma revisdo sem os servicos da
Sotreq, esteja atento as seguintes recomendagoes.

CONJUNTO DE CABECOTE DE CILINDRO

Inspecione o conjunto do cabegote de cilindro de
acordo com as instrucdes contidas nas publicacdes da
Caterpillar sobre reutilizag&o.

A Sotreq pode fornecer esses servicos e componentes,
assim como pode garantir a operacdo dos componentes
dentro das especificacdes corretas.

0 uso de pecas fora do especificado provocara tempo de
inatividade imprevisto e/ou reparos dispendiosos.
UNIDADES INJETORAS

Substitua os injetores da unidade. Consulte a sotreq

para obter informacdes sobre a troca dos injetores da
unidade.

A Sotreq pode fornecer esses servicos e componentes.

0 desgaste dos injetores da unidade é afetado pelos
seguintes aspectos:

* Qualidade do combustivel

* Qualidade de filtragao do combustivel

0 desgaste dos injetores da unidade pode resultar em
elevados niveis de emissdo de gases de escapamento e/
ou mau desempenho do motor. Normalmente, a falha de
ignicdo de um Gnico cilindro ndo ¢ atribuida ao desgaste
normal. Essa situac@o podera ser resolvida por meio da
troca do injetor da unidade com defeito.

As seguintes listas de circunstancias indicam que os
injetores da unidade devem ser inspecionados com mais
frequéncia:

* Uso de combustiveis ndo recomendados no topico do
Manual de Operagao e Manutencéo, “Capacidades
de Reab 1to e Recon "

» Temperatura ambiente extrema que diminui a
capacidade de lubrificagao do combustivel

* Entupimentos frequentes dos filtros de combustivel

* Manutencao insuficiente do tanque de combustivel
ou do tanque de armazenagem de combustivel que
pode permitir excesso de gua, sedimentos e outros
materiais estranhos.

» Manutenc@o insuficiente dos filtros de combustivel

ok

TELA DE SUCGAO DE OLEO

NOTA: Limpe a tela de succ@o de 6leo depois
de drenar o dleo.

Cerca de 1 L de dleo permanecerd
no reservatorio apés a conclusdo da
drenagem. Esse dleo saira totalmente do

alojamento quando a tampa for removida.
Prepare a coleta do dleo em uma bandeja.
Limpe o éleo derramado, usando toalhas
Cat®. NAO use particulas absorventes para
limpar o dleo.



Remova a tampa.

Remova a tela de acordo com as instrugdes da
Caterpillar. Descarte os anéis retentores em
“0" usados.

Inspecione o conjunto da tela.
Se necessario, use uma tela nova.

Lave o conjunto de tela em solvente limpo,
nao inflamével. Deixe a tela secar antes da
instalacao.

Instale o conjunto da tela e novos anéis
retentores em de acordo com as instrugdes da
Caterpillar.

Instale a tampa.

Remova as tampas laterais para ter acesso

ao reservatorio de 6leo. Limpe o fundo do
reservatorio de dleo com toalhas Cat®. Quando o
fundo do reservatorio estiver limpo, recoloque as
tampas laterais.

SUBSTITUICAO DE COMPONENTES
Substitua os seguintes componentes durante o
recondicionamento da parte superior:

*Unidades injetoras eletronicas

INSPECAO, RECONDICIONAMENTO OU TROCA DE
COMPONENTES

Inspecione os seguintes componentes de acordo com as
instrucdes encontradas nas publicacdes da Caterpillar
sobre reutilizac&@o. Consulte a Sotreq para as orientacdes
Sobre Pecas Reutilizaveis e Operacdes de Recuperacao
ou Recuperacdo de Pecas Usadas.

Recondicione os componentes gastos ou troque-os, se
necessario.
A Sotreq pode fornecer esses servigos e componentes:
* Seguidores do eixo-comando
« Conjunto de cabecote de cilindro
*Bomba de 6leo de recuperacédo
« Chicote de fiagao do motor
* Retentores do coletor de escape
« Foles do coletor de escape
«Vélvula de Regulagem de press@o do combustivel
* Bomba de escorva de combustivel
*Bomba de transferéncia de combustivel
* Juntas do coletor de admissao
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* Retentores do coletor de admissao
*Bomba de 6leo

*Bomba de pré-lubrificacéo

* Hastes de Comando de Vélvulas

* Balancins

* Placa espagadora

* Atualizacéo do software
 Turbocompressor

INSPECAO DE COMPONENTES

Inspecione os seguintes componentes de acordo com as
instrucdes encontradas nas publicacdes da Caterpillar
sobre reutilizacdo. Consulte a Sotreq para Orientacdes
Sobre Pecas Reutilizaveis e Operacdes de Recuperacao
ou Recuperacao de Pecas Usadas.

* Colmeia do pés-arrefecedor

* Eixo-comando de vélvulas

 Equipamento acionado (alinhamento)

* Médulo de controle do motor

* Protec@es de escape sanfonadas

* Tela de succ@o de dleo

REVISAO DA EXTREMIDADE SUPERIOR (SEGUNDA)
TOP END

Se preferir realizar uma revisdo sem os servicos da
Sotreq, esteja atento as seguintes recomendacdes.

CONJUNTO DE CABECOTE DE CILINDRO

Inspecione o conjunto do cabegote de cilindro de
acordo com as instrucdes contidas nas publicacdes da
Caterpillar sobre reutilizacéo. Consulte a Sotreq para as
Orientagdes Sobre Pecas Reutilizaveis e Operacdes de
Recuperacéo ou Recuperacao de Pecas Usadas.

A sotreq pode fornecer esses servicos e componentes e
pode garantir a operac@o dos componentes dentro das
especificacdes corretas.

0 uso de pecas fora do especificado provocara tempo de
inatividade imprevisto e/ou reparos dispendiosos.

UNIDADES INJETORAS

Substitua os injetores da unidade. Consulte a Sotreq
para obter informacdes sobre a troca dos injetores



da unidade. A Sotreq pode fornecer esses servigos e
componentes.

0 desgaste dos injetores da unidade é afetado pelos
seguintes aspectos:

* Qualidade do combustivel

* Qualidade de filtracao do combustivel

0 desgaste dos injetores da unidade pode resultar em
elevados niveis de emissao de gases de escapamento e/
ou mau desempenho do motor.

Normalmente, a falha de igni¢do de um Gnico cilindro ndo
¢ atribuida ao desgaste normal. Essa situacao podera ser
resolvida por meio da troca do injetor da unidade com
defeito.

As seguintes listas de circunstancias indicam que os
injetores da unidade devem ser inspecionados com mais
frequéncia:
 Use de combustiveis ndo recomendados no
topico deste Manual de Operacéo e Manutencao,
Capacidades de Reab ) e Recomendagdes
* Temperatura ambiente extrema que diminui a
capacidade de lubrificacdo do combustivel
 Entupimentos frequentes dos filtros de combustivel
* Manutencao insuficiente do tanque de combustivel
ou do tanque de armazenagem de combustivel que
pode permitir excesso de dgua, sedimentos e outros
materiais estranhos.
* Manutencao insuficiente dos filtros de combustivel

CONSIDERACOES PARA REFORMA
OPERACAO RIGOROSA

Como operacdo rigorosa entende-se o uso do motor além
dos padrdes publicados.

A Caterpillar mantém padroes para os seguintes
pardmetros do motor:

* Poténcia

* Faixa de RPM

 Consumo de combustivel

* Qualidade do combustivel

* Altitude

* Intervalos de manutengao

* Selecdo do dleo

* Selecdo do liquido arrefecedor

* Qualidades ambientais

* Instalacdo

Consulte os padrdes do seu motor ou entre em contato
com o a Sotreq para determinar se o seu motor esta
lo dentro dos p. lefinid

P

A operagdo rigorosa pode acelerar o desgaste dos
componentes. Motores expostos a rigorosas condi¢des
de operacdo podem requerer intervalos de manutengao
mais frequentes pelos seguintes motivos:

* Confiabilidade maxima

* Retencdo da vida dtil total

Devido as aplicacdes especificas, & impossivel identificar
todos os fatores que contribuem para operacao rigorosa
do motor. Consulte a Sotreq sobre a manutencao
necessaria para o seu tipo especifico de motor.

Os fatores a seguir podem contribuir para operagao
rigorosa do motor: ambiente, procedimentos incorretos
de operacdo e préticas incorretas de manutencao .

FATORES AMBIENTAIS
TEMPERATURAS AMBIENTES EXTREMAS

A operacao prolongada em ambientes com temperaturas
extremamente baixas ou altas pode danificar os
componentes do motor.

Os componentes das vélvulas podem ser danificados
devido ao acimulo de carbono se o motor for
frequentemente acionado ou desligado em temperaturas
muito baixas. Ar extremamente quente da admiss@o reduz
as capacidades de desempenho do motor.

LIMPEZA

Exceto se o equipamento for limpo regularmente, a
operacdo prolongada em ambientes com abundancia de
poeira e sujeira pode danificar os componentes.

Os componentes podem ficar impregnados de lama,
sujeira e poeira. Isto pode dificultar o servico de
manutencao. 0 acimulo de sujeira pode conter quimicos
corrosivos. Os quimicos corrosivos e o sal podem
danificar alguns componentes.



PROCEDIMENTOS INCORRETOS DE OPERACAQ

 Operacdo prolongada em marcha lenta

* Periodo muito curtos de esfriamento apds a
operagdo com alto fator de carga

 Operagdo do motor além das diretrizes de
classificagao do motor

* Operagdo do motor com cargas maiores do que a
carga nominal

 Operagdo do motor a rotagdes acima da rotagao
nominal

* Uso do motor em uma aplicagdo ndo aprovada

PRATICAS INCORRETAS DE MANUTENCAOQ

* Prolongamento dos intervalos de manutengao
*Uso de combustiveis, lubrificantes e liquidos
arrefecedores/anticongelantes nao recc

Had

INFORMACOES SOBRE RECONDICIONAMENTO

0 recondicionamento consiste na substituicdo dos
comp grandes d do motor. O intervalo

de recondicionamento é um intervalo de manutencdo
planejado.

0 motor é recondicionado com certas pecas
recondicionadas ou com pegas novas em substituicao as
pecas desgastadas.

0 r dici inclui o0s
servicos de manutencao:
* Inspecdo de todas as pecas visiveis durante a
desmontagem

* Substituicao de todos os retentores e justas

Custo (Y)

Tempo (X)

Custos de manutenc@o e reparo planejados (1)
Custos de manutenc@o e reparo nao planejados (2)

Na llustragdo 1, a linha (1) representa os custos de
manutenc@o e reparo para um proprietario que tenha
seguido as recomendagdes de inspecdo, manutencao
e reparo. Os picos representam os recondicionamentos.

A linha (2) representa os custos de manutencdo e
reparo para um proprietdrio que optou por operar
além dos intervalos recomendados. O custo inicial da
filosofia de “reparo apés a falha” é menor. O primeiro
recondicionamento também foi retardado. Entretanto,
0s picos s@o significativamente mais altos que os picos
para o cliente que utilizou a filosofia de “ reparo antes da
falha”.

Os picos mais altos resultam de dois fatores-chave:
*0 adi ) de um ri fici 1to até a quebra
aumenta a possibilidade de falha catastréfica.

removidos

« Limpeza das passagens internas do motor e do bloco Este tipo de falha requer mais pegas, mé@o-de-obra
do motor e limpeza. o

el 0 do alint 1to do equi ito d *Desg ivo significa que menos

PEE

A maioria dos proprietdrios economizard dinheiro
recondicionando o motor nos intervalos recomendados
no Manual de Operacéo e Manutencao. Analise o grafico
na llustragao 1.
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componentes serdo reutilizados. Mais mao-de-obra
podera ser necesséria para recuperacao ou reparo
dos componentes.

Quando todos os custos séo considerados, o “reparo
antes da falha” é a alternativa mais econdmica para a
maioria dos componentes e motores.

Nao é pratico esperar até que o motor exiba sintomas de
desgaste excessivo ou falha. Nao é mais barato esperar.



Um recondicionamento planejado antes da falha pode ser
o melhor negdcio pelos seguintes motivos:
 Parada imprevista e dispendiosa do motor pode ser
evitada.
» Muitas pecas originais podem ser reutilizadas de
acordo com as diretrizes de pecas reutilizdveis.
« A vida (til do motor pode ser prolongada sem risco
de uma catéstrofe causada por uma falha do motor.
 Obtencéo do melhor custo/beneficio por hora de vida
(til prolongada.

INSPECAO DE RECONDICIONAMENTO
Consulte a Sotreq para os procedimentos de

| e a a0 da
a la nos itens listad

As Diretrizes de Pecas Reutilizdveis e Operacdes de
Recuperacéo fazem parte do programa de reutilizagao
de pecas estabelecido pela Caterpillar. Essas diretrizes
foram desenvolvidas para ajudar os clientes e a Sotreq a
reduzir os custos evitando despesas desnecessarias com
pecas novas. As pecas do motor podem ser reutilizadas
se estiverem de acordo com as especificacdes
estabelecidas de inspecéo.

0 uso de pecas fora-da-especificacdo pode resultar em
parada imprevista do motor e/ou reparos dispendiosos.

0 uso de pecas fora-da-especificacdo pode também
contribuir para aumento no consumo de combustivel
e reducdo da eficiéncia do motor. Pecas novas ndo
serdo necessérias se as pecas usadas puderem ser
reutilizadas, reparadas ou recuperadas. Se isto ndo for
possivel, as pecas usadas terdo que ser substituidas ou
submetidas a uma transacdo a base de troca.

A Sotreq pode fornecer as pecas necessérias para o
recondicionamento do motor pelo menos custo possivel.

PROGRAMAS DE RECONDICIONAMENTO

Um meio econdmico de obtencdo da maioria das pecas
n arias para o r 1to € o uso de pecas
remanufaturadas Caterpillar. As pecas remanufaturadas
Caterpillar podem ser adquiridas por uma fragéo do custo
das pecas novas.

Essas pecas foram recondicionadas pela Caterpillar e

certificadas para uso. Os seguintes componentes sao
exemplos de pecas remanufaturadas:

« Cabecotes de cilindros

*Bombas de dleo

* Turboalimentadores

*Bombas de 4gua

Consulte a Sotreq para mais detalhes e uma lista das
pecas remanufaturadas disponiveis.

A Sotreq dispde de uma variedade de opcdes de
recondicionamento.

Um Recondicionamento Tabelado garante o preco
maximo que vocé pagara pelo recondicionamento. Sao
oferecidos precos fixos para opcdes de programas de
manutenc@o preventiva ou grandes reparos em muitos
revendedores que fazem manutengdo para todos os
motores Caterpillar.

Entre em contato com a Sotreq para programar um
recondicionamento antes da falha.



CONSULTE A SOTREQ PARA OBTER AS PECAS E FERRAMENTAS ESPECIFICAS NECESSARIAS
PARA A EXECUGCAO DESTE PROCEDIMENTO PARA CADA SERIE DO EQUIPAMENTO.

COMO FAZER A MANUTENCAO
DE

TEMPERATURA DOS ROLAMENTOS DO GERADOR
MECA / REGISTRE

Encontre sua peca pelo site:
sotreq.com.br/pecas/partstore

0 monitoramento da temperatura dos rolamentos pode evitar a ocorréncia de falhas prematuras neles. Um grupo
gerador nunca deve funcionar acima dos valores de referéncia recomendados. Mantenha registros para monitorar as

mudancas de temperatura dos rolamentos.

NOTA: Meca a temperatura dos rolamentos depois que o gerador atingir a temperatura normal de trabalho.

DETECTORES RESISTIVOS DE TEMPERATURA (RTDS)

Os Geradores Cat® poderdo estar equipados com
detectores de resisténcia de temperatura para
rolamentos do gerador. Estes detectores sdo detectores
de resisténcia de 100 ohms. Um termdmetro de
resisténcia pode ser monitorado pelo monitor opcional
para o termdmetro de resisténcia do EMCP (Electronic
Modular Control Panel, Painel Eletrénico de Controle
Modular).

Um detector resistivo de temperatura pode ser
monitorado por um equipamento fornecido pelo cliente.

0 EMCP pode ser configurado para ALARME ou
para DESLIGAMENTO. Um alarme serd ativado se a
temperatura do rolamento chegar a 85 °C (185 °F). Um
desligamento ocorrerd se a temperatura do rolamento
chegar a 95 °C (203 °F).

TERMOMETROS INFRAVERMELHOS

As temperaturas dos rolamentos também podem ser
registradas com o uso de um termdémetro infravermelho.

Consulte a Sotreq sobre os varios termometros de

Consulte a Sotreq sobre outros los de medicao de
temperatura de rolamentos.
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REALIZE 0 ALINHAMENTO DO GRUPO GERADOR

0 grupo gerador deve ser alinhado quando é instalado ou
movido para uma posi¢ao diferente.

Se o grupo gerador for operar em aplicagdo continua, o
alinhamento do gerador em relacéo ao motor deve ser
verificado anualmente.

Manter adequadamente o alinhamento entre o motor e o
gerador para minimizar os seguintes problemas:

* Problemas de rolamento

«Vibragdo do eixo virabrequim

«Vibragdo do grupo gerador

Consulte a Sotreq para a realizacao do alinhamento de
forma correta e evitar possiveis danos.
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